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Die Erf indung betrifft einen Transferzylinder in Druckma- 
schinen mit einer im Zylinderkanal angeordneten die Bogen- 
vorderkante erfassenden Greifeinrichtung und mtt am Zyltn- 
dermantet wirkenden Mitteln, die ein Anlegen der Bogen an 
diesen bewirken sollten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Transferzylinder zu 
schaffen, bei dem mittels Saugtuft ein exaktes Anliegen des 
Bogens auf dem Zylindermantel ohne Umstetlhandlung im 
gesamten Formatbereich einer Druckmaschine erreicht 
wird. 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe dadurch gelost, dafi mit 
Saugluft beaufschlagbare Luftstutzen innerhalb des durch 
das minimate Bogenformat abdeckbaren Bereich angeord- 
net sind und jeweils im Schettelpunkt pfeilformig verlaufen- 
de Nuten, die sich innerhalb des durch das mtnimale Bogen- 
format abdeckbaren Bereichserstrecken, munden. In unmit- 
telbarer Nahe und parallel zur Greiferaufschfagleiste ist eine 
Nutvorgesehen. 

Die Schertelpunkte Hegen mindestens innerhalb der durch 
die daruberliegenden pfeilformig vertaufenden Nuten ge- 
bildeten Rache. 

Die Luftstutzen sind wechselweise durch Saug- und Blasiuft 
beaufschlagbar und in der Ebene des Mantelblechs mit Sie- 
ben abgedeckt (Fig. 3). 
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Patentansprfiche 

1. Transferzylitider in Druckmaschinen mit einer im 
Zylinderkanal angeordneten Greifeinrichtung, im 
Zylindermantel vorgesehenen nach oben offenen 
Nuten und darin mtindenden Luftstutzen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit Saugluft beaufschlag- 
baren Luftstutzen (15) innerhaib des durch das mi- 
nimale Bogenformat abdeckbaren Bereichs ange- 
ordnet sind und jeweils im Scheitelpunkt (14) pfeil- 
fdrmig verlaufender Nuten (13), die sich innerhaib 
des durch das maximale Bogenformat abdeckbaren 
Bereichs erstrecken, milnden. 

2. Transferzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in unmittelbarer Nahe und par- 
allel zur Greiferaufschlagleiste (9) eine Nut (12) 
vorgesehen ist 

3. Transferzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Scheitelpunkte (14) minde- 
stens innerhaib der durch die daruberliegenden 
pfeilformig verlaufenden Nuten (13) gebildeten 
Flache liegen. 

4. Transferzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Luftstutzen (15) in der Ebene 
des Mantelblechs (11) mit Sieben (16) abgedeckt 
sind 

5. Transferzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Luftstutzen (15) wechselwei- 
se mit Saug- und Blasluft beaufschlagbar sind. 

Beschreibung 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft einen Transferzylinder in 
Druckmaschinen mit einer im Zylinderkanal angeordne- 
ten die Bogenvorderkante erfassenden Greifereinnch- 
tung und mit am Zylindermantel wirkenden Mitteln, die 
ein Anlegen der Bogen an diesen bewirken wollen. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Aus dem DE-GM 69 49 816 ist ein Transferzylinder 
bekannt, der sich aus mit Nuten versehenen Tragschei- 
ben zusammensetzt, wobei die Tragscheiben mit einer 
Vielzahl radialer Bohrungen versehen sind Diese Boh- 
rungen stehen wahrend der Bogenabernahme mit ei- 
nem ersten Saugrohr in Verbindung, so daB der Bogen 
auf die Tragscheiben gesaugt wird In einige der Nuten 
ragen zweite Saugrohre, die mit Flachen versehen sind, 
welche den gleichen Kxummungsradius aufweisen wie 
die Tragscheiben und ebenfalls mit Bohrungen versehen 
sind Im Bereich der Bogenubernahme wird der Bogen 
auf die stillstehenden Flachen gesaugt und dadurch m 
Langsriehtung glattgestrichen. 

In dem DE-Pat 11 55 145 ist ein Transferzylinder nut 
einer die Bogenvorderkante erfassenden Klemmein- 
richtung und einer die Bogenhinterkante erfassenden 
Saugeinrichtung dargestellt Die Saugeinrichtung weist 
einen an dem Transferzylinder in Umfangsrichtung ge- 
fuhrten Saugkopf auf, der mittels einer Verspannungs- 
einrichtung in oder entgegen der Drehrichtung des 
Transferzylinders mit Hilfe eines im Saugkopf nach Ab- 
decken seiner Ansaugflachen durch den Bogen entste- 
henden Unterdruck verschiebbar ist und so den Bogen 
in Langsrichtung glattstreicht 

Die Patentschrift CH 3 46 226 beschreibt einen 
Transferzylinder* der mit partiell wirkenden Saugein- 



richtungen versehen ist Der erfaBte Bogen wird mit 
Saugkopf en, die mit einer zylindrischen Flache versehen 
sind, gegen die Umf angsflache der Transferzylinder ge- 
zogen« 

5 Samtliche bekannte Transferzylinder haben den 
Nachteil, daB sie aufwendig sind und bei Formatwechsel 
die Saug- oder Klemmeinrichtungen einschlieBlich de- 
ren Steuerung entsprechend des Formates eingestellt 
werden mussen, was zur Erhdhung der Stillstandszeiten 
io derDruckraaschinefuhrt - 

Durch das DE-Pat 23 54 418 ist ein Transferzylinder 
bekannt, bei dem der Bogen mit Hilfe des arodynami- 
schen Paradoxons festgehalten wird In einer ersten 
Ausfuhrungsform ist dafiir in der Nahe des Zylinderka- 
15 nals eine Querbohrung vorgesehen, die in regelmassi- 
gen Abstanden durch je eine DUse mit einem zugeord- 
neten Strdmungskanal verbunden ist, der im gesamten 
bogentragenden Teil des Zylindermantels als nach oben 
off ene Nut ausgebildet ist 
20 In einer zweiten Ausfuhrungsform ist die bogentra- 
gende Flache des Transferzylinders mit emem Mantel- 
blech abgedeckt, unter dem sich in regelmaBigen Ab- 
standen parallel zur Zylinderachse DUsenrohre erstrek- 
ken, von denen jedes mit einem in Umfangsrichtung 
25 verlaufenden Leitblech versehen ist, das zusammen mit 
dem Mantelblech einen Strdmungskanal biidet. Die DU- 
senrohre sind mit in den Strdmungskanal fuhrenden Dti- 
sen versehen und im Mantelblech ist fiber jeder Duse 
ein Saugschlitz vorgesehen. 
30 Diese Ausfuhrungsform ist technisch aufwendig und 
erfordert bei Formatwechsel zeitaufwendige und damit 
die Produktivitat der Druckmaschine negativ beeinflus- 
sendeUmsteUhandlungen. 
Auch die erste AusfOhrungsform erfordert UmsteU- 
35 handlungen, insbesondere bei der Umstellung auf Bo- 
gen mit geringer Bogenbreite. Daruber hinaus ist diese 
Ausfuhrungsform nur bedingt einsetzbar und mcht ge- 
eignet fur die Verarbeitung von Papieren mit groBem 
Flachengewicht und groBer Biegefestigkeit, da die 
40 durch das hydrodynamische Paradoxon erzeugbaren 
Saugkrafte nicht ausreichen, urn ein exaktes Anhegen 
gerade dieses Materials auf die Zylinder zu bewirken. 



Ziel der Erfindung 
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Ziel der Erfindung ist einen Transferzylinder in 
Druckmaschinen zu schaff en, der mit geringem techni- 
schen Aufwand die Verarbeitung aller Papiersorten er- 
moglicht und die Produktivitat der Druckmaschine er- 
50 hoht 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Transferzylinder 
55 zu schaffen, bei dem mittels Saugluft ein exaktes Anhe- 
gen des Bogens auf dem Zylindermantel ohne Umstell- 
handlung im gesamten Formatbereich einer Druckma- 
schine erreicht wird 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
60 daB mit Saugluft beaufschlagbare Luftstutzen innerhaib 
des durch das minimale Bogenformat abdeckbaren Be- 
reich angeordnet sind und jeweils im Scheitelpunkt 
pfeilformig verlaufende Nuten, die sich innerhaib des 
durch das maximale Bogenformat abdeckbaren Be- 
es r eichs erstrecken, mundea In unmittelbarer Nahe und 
parallel zur Greiferaufschlagleiste ist eine Nut vorgese- 

Die Scheitelpunkte liegen mindestens innerhaib der 
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durch die daruberliegenden pfeilfdrmig verlaufenden 
Nuten gebildeten Flache. 

Die Luftstutzen sind wechselweise durch Saug- und 
Blasluft beaufschlagbar und in der Ebene des Mantel* 
blechs mit Sieben abgedeckt 5 

Ausftthrungsbeispiel 



Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In den Zeichnun- 
gen zeigt 

Fig. 1 die Anordnung eines Transferzylinders mit ei- 
nem Trockner in einer Druckmaschine, 

Fig. 2 eine andere Anordnung der Transferzylinder in 
einer Druckmaschine, 

Fig. 3 die schematische Darstellung eines Transferzy- 
linders in Seitenansicht gemafl Schnitt/i-A in Fig. 5, 

Fig. 4 die Einzelheit bei B in der Fig. 3, 

Fig. 5 die Draufsicht eines Transferzylinders. 

In Fig. 1 ist die Anordnung eines Transferzylinders 4 
mit einem Trockner 3 dargestellt Dem Transferzylinder 
4 sind Obertragungszylinder 6 und ein Gegendruckzy- 
linder 5, der in Wirkverbindung mit einem Gummituch- 
zylinder 2 und einem Plattenzylinder 1 stent, nachgeord- 
net 

In Fig. 2 ist die Anordnung der Transferzylinder 4 
zwischen den Druckwerken einer Mehrfarbenmaschine 
gezeigt Die Transferzylinder 4 stehen mittels der Ober- 
tragungszylinder 6 mit Gegendruckzylindern 5 in Ver- 
bindung, denen jeweils ein Gummituchzylinder 2 und 
ein Plattenzylinder 1 zugeordnet sind. 

Die Fig. 3 zeigt die Seitenansicht eines Transferzylin- 
ders 4 in Schnittdarstellung. Im Transferzylinder 4 sind 
zwei Zylinderkan&le 7 vorgesehen, in denen die Greifer 
8 mit der Greiferaufschlagleiste 9 angeordnet sind Der 
Trommelmantel besteht aus einem Unterblech 10 und 
einem Mantelblech 11, welches in unmittelbarer Nahe 
der Greiferaufschlagleiste 9 und parallel zu ihr mit einer 
Nut 12 versehen ist Neben der Nut 12 sind pfeilformig 
verlaufende Nuten 13 vorgesehen, die gestaffelt ange- 
ordnet sind, wobei die Scheitelpunkte 14 der der Nut 12 
unmittelbar nachgeordneten pfeilfdrmig verlaufenden 
Nuten 13 in dieser liegen. Die pfeilfdrmig verlaufenden 
Nuten 13 und die Nut 12 erstrecken sich hdchstens bis 
zur Grenze des maximalen zur Verarbeitung gelangen- 
den Materials, wahrend die Scheitelpunkte 14 der pfeil- 
formig verlaufenden Nuten 13 innerhalb des minimalen 
Formats liegen. Die pfeilfdrmig verlaufenden Nuten 13 
sind so gestaffelt angeordnet, daB ihre Scheitelpunkte 
14 mindestens innerhalb der Flache liegen, die durch die so 
daruberliegenden Nuten 13 eingeschlossen wird. 

Im Unterblech 10 sind Luftstutzen 15 so vorgesehen, 
daB sie in die Scheitelpunkte 14 der pfeilfdrmig verlau- 
fenden Nuten 13 des Mantelblechs 11 munden. In der 
Ebene des Mantelblechs 11 sind die Luftstutzen 15 mit 
Sieben 16 abgedeckt, wahrend am anderen Ende 
Schlauche 17 vorgesehen sind. Die Schlauche 17 fQhren 
zu einer nicht dargestellten Steuereinrichtung, die die 
Luftstutzen 15 taktweise mit Saugluft beaufschlagt. 

Die Wirkungsweise des Transferzylinders 4 ist folgen- 
de: 

Der Bogen 18 wird mit Hilfe der Greifer 8 und der 
Greiferaufschlagleiste 9 im Obergabepunkt zwischen 
dem Transferzylinder 4 und dem Obergabezylinder 6 
erf aBt und durch die zum Zeitpunkt der Ubernahme des 65 
Bogens 18 mit Saugluft beaufschlagten Luftstutzen 15 
der Nut 12 angesaugt Nach dem Anlegen des Bogens 18 
an die Siebe 16 der Luftstutzen w 15 wird ein Unter- 
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druck in der Nut 12 und in den sich an diese Nut 12 
unmittelbar anschlieBenden pfeilformig verlaufenden 
Nuten 13 aufgebaut und der Bogen 18 am Bogenanfang 
beginnend an das Mantelblech 11 angelegt Durch das 
taktweise Zuschalten der nachgeordneten Luftstutzen 
15 durch die nicht dargestellte Steuereinrichtung wird 
dieser Effekt bis zum Bogenende fortgesetzt und somit 
ein exaktes Anliegen des Bogens 18 auch bei der Verar- 
beitung von Material mit groBem Flachengewicht und 
Biegesteifigkeit erreicht 

Bei der Ubergabe des Bogens 18 vom Transferzylin- 
der 4 an einen Obergabezylinder 6 wird die Saugluft 
abgestellt und der Bogen 18 kann abgenommen werden. 
Gegebenenfalls kdnnen die Luftstutzen 15 bei der 
Obergabe des Bogens 18 an einen Obergabezylinder 6 
mit Blasluft beaufschlagt werden. 

Durch die Anordnung der Scheitelpunkte 14 und da- 
mit der Luftstutzen 15 innerhalb des durch das minimale 
Bogenformat abdeckbaren Bereichs erUbrigen sich Um- 
steUhandlungen bei FormatwechseL 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Plattenzylinder 

2 Gummituchzylinder 

3 Trockner 

4 Transferzylinder 

5 Gegendruckzylinder 

6 Obertragungszylinder 

7 Zylinderkanal 

8 Greifer 

9 Greiferaufschlagleiste 

10 Unterblech 

11 Mantelblech 

12 Nut 

13 Pfeilfdrmig verlaufende Nut 

14 Scheitelpunkt 

15 Luftstutzen 

16 Sieb 

17 Schlauch 

18 Bogen 
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Abstract 



The invention relates to a transfer cylinder in printing machines, having a gripper device which is arranged in the cylinder gap and 
grips the leading edge of the sheets, and having means which act on the cylinder casing and are intended to cause the sheets to 
rest against said cylinder casing. The object of the invention is to provide a transfer cylinder in which precise resting of the sheet 
on the cylinder casing is achieved by means of suction air without any conversion action within the entire format range of a printing 
machine. According to the invention, the object is achieved in that air nozzles which can be pressurised with suction air are 
arranged within the region which can be covered by the minimum sheet format, and open out into grooves which each run in the 
shape of an arrow at the apex and extend within the region which can be covered by the minimum sheet format. One groove is 
provided in the direct vicinity of and parallel to the gripper pad strip. The apices lie at least within the area formed by the grooves 
located above them and running in an arrow shape. The air nozzl es can be pressurised alternately by suction and compressed air 



and are covered by screens in the plane of the casing (Figure 3). 
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